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Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen. 
van Brenngas aus Abfallstoffen 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum Her- 
stellen von Brenngas aus Abfallstoffen, v/ie Haus- imd Iri-^ 
dustriemlill,. Altreifen, Kimststoffabf alien od. dgl* und 
elne Vorrichtung zur Dtu^chftihrung dieses- Verfahrens. 

Zur Verwertung von Haus- und/oder Indus triemtill sind 
eine Vielzahl verschiedener Verfahren bekannt^ bei denen 
vorgetrockneter MUll in Drehrohr-, Schacht- oder anderen 
(3fen bei Temperaturen weit Uber 1000 verbraimt wird» 
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Die erhaltene yerbrennungsv/arme wlrd raeist zur Dampfer- 
zeugung Qdsr als Heiziingswarme verv'/ertet. 

Ferner sind verschiedene Verfahren zum Terschv;elen 
von kohlenwasserstof fhaltigen Stoffen und Materiallen bekamit 
Insbesondere als- PjxoLyse, bei densn die fluchtigea Substaii- 
sen bei Tempera-tursn von 450 - 1000 ausgetrisben vievden. 

Die Nachtelle der herkSmmLichen Hiillverbrenniingsanlagen 
sind folgender 

- Der aus verf ahrensteohni. scten Grtihden. erf orderliche hohe. 
Lufttlbers^cIiuB* erschwert eine RauchgasreinigLing. 

- Unvollstandiger Ausbrand^ 

- Tervjertbare. Kbmponenten vriLe. Elsenschrott und Buntmetall 
gehen wegen der hohen Yerfahrenstemperatur von iind- tiber 
1000 verloren* Die anfallende Schlacke au^ Asche und 
Glasbruch einschlieBLich der eingeschlossenen Saize 
konaen das Sickerwasser uber sehr Lange Zeit belasten* 

- Die -gevrinnbare Wivme. fallt als Dampf an., der mxu be- 
schrankfc verxvendbar 1st, statt sox^relt vrie mbglich in 
elektrlsche. Energie uingewandelt werden zu konnen, 

- Umweltbelastimg ist; unvermeidlfchj,. und diese Anlagen 
sind aufwendig- xmtf unvd:rtschaftlich. 

Die bis- jetzt gebauten r/Rlllvergasungsanlagen haben zvrar 
den Vorteil, das gewonnene Sohwelgas leicht vori Gchadstoffen 
zu reinigen^ Die zu reinigenden Gasmengen machen nur den 
10-ten bis 20-sten Teil der bei der Mullverbrennuiig kg 
Mull entstehenden Rauchgasniense aus,. aber das entstehende 
Gas eignet sich nicht fUr verbrenmmgsmotoren, auch 1st der 
effelctlve Iv'irkungsgrad niedrig* 

Aufgabe der ELrfindung ist es, ein Terfahren zur Ker- 
stelXxHig eines hodienergetlschen 3renagase5 aus Abfallstoffen,. 
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wle Haus- und Indus triemUll, Altreifen, Kunststoffabf alien 
od. dgl. aufzuzeigen, wobel das erhaltene Brenngas zuni 
Antrieb von Brennkraftmaschinen zur Erzeugung von kineti- 
scher Energie benutzt werden kann und ferner der Helzwert 
der Abfallstoffe bel hohem effektiven Wirkungsgrad im er- 
zeugten Brenngas enthalten sein soil. Ferner soil eine 
einfaoh aufgebaute, kostengunstig* zu betrelbende Vorrlch- 
tvmg zur Durchfiihrung des Verfahrens geschaffen werden, 
die vor allem umweltfreundlich ist. 

Die Losung der Erfindungsaufgabe ist dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Abfallstoffe bei einer Temperatur von 
ca. 300 - 600 ^C, vorzugv/eise 400 - 500. ^C, unter Luft- 
abschluB verschwelt sowie die erhaltenen Schv/elgase konti- 
nuierlich durch ein aus dera anfallenden Schwelkoks und zuge- 
leiteter vorgewarmter Trischluft gebildetes glutheiBes 
Heaktionsbett gezogen und in diesera zu hochenergetischem 
Brenngas umgewandelt werden. 

Besonders vorteilhaft ist es, wenn der bei der Verschwe- 
lung anfallende Schv/elkoks land Holzkohle von den nicht rea- 
gierenden Abfallstof fen he IB abgeschieden und dem Reaktions- 
bett zugefUhrt wird, das ggf . durch zusatzliche hochwertige 
Kohlenstofftrager, z. 3. Braunkohlenschwelkoks oder Holzkohlen, 
ergSnzt werden kann. 

Wenn der Anteil an Altreifen Oder K\inststoff im Miill 
sehr hoch ist, fSllt bei der Schwelxmg nicht genilgend Re- 
diiktlonskohle fUr den Vergasungsreaktor an, in dem die un- 
gekUhlten Schwelgase umgewandelt werden kSnnen. In diesen 
Sonderfailen ist die Zufuhr von geeigneten Zusatzbetriebs- 
stoffen in den Generator erforderlich. uin eine kontinuier- 
liche und betriebssichere Gasbildung sicherzustellen, wer- 
den die Schwel- und die Brenngase z. B. mittels eines Ge- 
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biases durch das Reaktionsbett gedrUckt, Oder von einem 
laufenden Sauggasmotor durchgesaiigt. Das Verfahren kann 
Ira Chargenbetrieb oder im "kontinuierlichen Durchlaufbe- 
trleb vorteilhaft in zwei raumlich getrennten Verfahrens- 
stufen durchgeftlhrt werden, von dsnen die eine eine Vor- 
trocknung und Yersehwelung der Abfallstoffe und die andere 
die Uinwandlung der Schwelgase im gliihenden Schwelkoks- 
ileaktionsbett zu Brenngas \mfaSt. 

Dabei ist es zweofcmaflig, daB das Reaktionsbett mittels 
katalytisch-es EinvrLrkung regenerativ die Schwelgase in 
das Brenngas umwandelt. Ms an sloh bekannte Katalysatoren 
bieten sich an z. B. Soda und porSse Massen, wle sie ins- 
besondere zur Abgasreinigung in den Auspuffrohren von Kraft- 
fahrzeugen verwendet werden. 

Holzkohle und Schwelkoks, Metalle und sonstiges unver- 
brennbaras [Material, werden nach AbschluB der Verschwelung 
entfernt. Da die maximale Tempera tur kaum Uber 500 °c wSh- 
rend des ganzen Verschwelungsprozesses hinausgeht, schraelzen 
diese festen SchwelrUckstande nicht zusammen, und sie kSnnen 
nach der AbklJhlung einfaoh getrennt werden, noch brennbare 
Abfaile gehen in den Vergasungsreaktor. Metalle wie Eisen, 
Kupfer, Messing, Aluminium, Zinn und Blei, Nickel, chrom usw., 
Salze mit Chlor, Schwefel, Flur und sonstige ehemische Ver- 
bindungen k6nnen in den Kreislauf der Wirtschaft ohne allzu 
groBen Aufwand zuriickgeftShrt werden. 

Die Vorrichtung zur DurchfUhrung des Verfahrens ist 
gekennzeichnet durch einen fremd beheizten Schwelreaktor, 
der als Drehrohr, Trommel, Schacht oder Haubenrost ausge- 
bildet sein kann und einen abgedichteten EinfcragsfSrderer, 
einen Austrag ftJr die Peststoffe nach Durchlaufen des " 
Schwelreaktors und einen Abzug fUr die Schwelgase aufweist. 
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Dera Schwelreaktor 1st eine Vorrichtung zura Trennen 
des Schwelkokses von den nicht reaktionsfahigen Fest- 
stoffen, und dieser ein Vergasungsreaktor nachge::chaltet, 
der mit dem abgeschiedenen Schwelkoks beschickt wird und 
in dem durch seitliches Einleiten von Frischluft ein 
glUhendes Reaktionsbett unterhalten wird. Am Vergasimgcj- 
reaktor ist ein Einzugsstutzen fUr die Schwelgase aus 
dera Schwelreaktor an der auch den Schwelkoks-Eintrag ent- 
haltenden Seite des Reaktionsbettes vorgesehen, so daB 
die StrSmungsrlchtung der Schwelgase mit der Im allgemelnen 
senkrechten Elntrags- und FSrderrlchtimg des Schwelkokses 
gleich 1st. An der anderen Selte des Reaktionsbettes, vor- 
zugsweise am unteren Ende des Vergasungsreaktors, beflnden 
sich Abzugsstutzen fUr das Brenngas sowie ein Austrag zum 
kontinuier lichen oder chargenweisen Abzlehen der Im Reak- 
tionsbett gebildeten Asche. 

Im folgenden wird ein Ausfuhrungsbeispiel der Erf indung 
anhand der Zeichnung naher erlautert. Es zelgen: 

Fig. 1 eine Vorderansicht eines Ausf uhrungsbeispiels 
der erfindungsgemaBen Vorrichtung, tellwelse 
geschnltten; und 

Pig. 2 einen Langsschnitt durch einen der Schwel- 

reaktoren von Fig. 1 in Form eines Drehrohrs. 

Der ggf . in einem (nicht dargestellten) Trockner vor- 
getrocknete Mull kann in einem Silo 1 bereitgestellt wer- 
den und gelangt in Pfeilrichtung A gegen Premdluft abge- 
dichtete Eintrage bekannter Bauart in gut warmeisolierte 
Drehrohre 2, die von einem (nicht dargestellten) Antrieb 
von Rollen 3 in Drehbewegung versetzt und getragen werden. 
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Es 1st zweckmaSig, solche Drehrohre 2 zu ver- 
wenden, urn einen fortlaufenden Betrieb mit nicht zu 
grofien Sch;vankungen in der Gaszjusammensetzung zu er- 
halten. Sin erstes Drehrohr 2 wird nach AbschluS der 
Verschwelung von den Ruckstanden geleert und neu mit 
Mull gefUllt, notfalls vorgetrocknet . Der beim Trocknen 
entstehende V/asserdampf wird dabel durch Umlegen einer 
Klappe 25 (vgl. Fig. 2) in Pf eilrichtung C ins Preie 
abgeleitet. Das zwelte Drehrohr 2 wird von aufien er- 
hitzt und der MUll auf die Teraperatur gebracht, bis die 
Schwelung beginnfc und Schwelgas liefert. Das dritte Dreh- 
rohr erzeugt^wShrenddessen bei einer tnaximalen Temperatur 
von ca. 500 C bestes Schwelgas. 

Der Schwelvorgang ist ein exdtherraer ProzeB. Bex der 
Verschwelung von lufttrockenem Holz wird S - S% des Heiz- 
wertes an Warme frei. Bei guter Warmeisolation kann der 
VerschwelungsprozeB ohne Warme zufuhrung von auiSen durch 
Zufuhr von Warme aufrechterhalten werden. Bei anderen 
Brennstoffen sinkt die Warmeabgabe beim Verschv/elimgs- 
prozeB bis auf wenige kal/kg ab (20-30 kal/kg) , so daB 
bei diesem ProzeB warmezufuhr unbedingt notwendig ist. 

Zur Inbetriebnahme wird MUll 6 (vgl. Pig. 2), wenn 
aus dem MUllverbrennungsprozeB nooh keine AbwSrrae zur 
Verftlgung ateht, durch einen Brenner 5 angewSrmt, Dies 
kann ein Gas- oder Olbrenner sein, Auch elektrische 
Warme ist zur Anwarraung geeignet. 

Die entstandenen Schwel- und Rauchgase gelangen 
liber eine Leitung 7 und einen, Zyklon 8 in einen ver- 
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gasvingsreaktor 9. Im Zyklon 8 wird das Schwelgas teil- 
weise entstaubt. Die Pests toff e aus dem Drehrohr 2 ge- 
langen nach vollkommener Verschwelung des MUlls auf 
eine Klassier- und/oder Sprtiereinrlchtung 10, die 
beispielsweise als angetriebener Rost, als Slab Oder 
dgl, ausgebildet sein kann und von der der Schwelkoks 
in Pfeilrichtung D in den Vergasungsreaktor 9 gelangt. 
Im Vergasxmgsreaktor 9 ist ein glutheifles Reaktionsbett 
12 mit Hilfe von Prischluft ausgebildet, die Uber Prisch- 
luftleitungen 13, eine Ringkammer 14 im Vergasungsreak- 
tor 9 und Radialleitungen l4a in das Reaktionsbett 12 
eingefUhrt wird. Im unteren Bereich des Vergasungsreak- 
tors 9 zwischen der Ringkammer l4 1st ein Rost I5 vor- 
gesehen, durch den die zu Asche reagierten Bestandteile 
in eine Aschenkammer fallen, aus der sie durch einen 
SchneckenfSrderer I6 oder einen anderen geeigneten PBrderer 
ausgetragen wird. 

Das in Pfeilrichtung B in den Vergasungsreaktor 9 
eingezogene Schi^^el- bzw. Rauchgas durchstrSmt das heiBe 
Reaktionsbett 12 und gelangt oberhalb des Rostes I5 in 
eine den Vergasungsreaktor 9 umgebende Mantelkammer I8, 
in der die in Pfeilrichtung P mit Prischluft beaufschlag- 
te Leitung 13 schlangenformig angeordnet ist, so daB 
die Prischluft bereits mit vergleichsweise hohen Temperaturen 
in das Reaktionsbett 12 einstrSmt. 

Beim DurchstrSmen der Schwel- und Rauchgase durch 
das heiBe Reaktionsbett 12 werden sie durch Urawandlung 
und Aufspaltung der in ihnen enthaltenen Peuchtigkeit 
in hochwertige Brenngase umgewandelt, die in der Mantel- 
kammer 18 unter gleichzeitiger VorwSrraung der Prischluft 
abktlhlen. Die Brenngase werden von einem Geblase 19 
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uber eine Leitung 20 gedrlickt und in Pfeilrichtung G 
einen Gasreiniger und einen Gaskiihler (beide nicht ge- 
zeichnet) zugefUhrt Oder von elner V7armekraftmaschine 
abgesaugt • 

Von besonderer Bedeutung bei der erfindungsgemafien 
Vorrlchtung 1st die vorteilhafte Energiebllanz, die u. a. 
auf die Vorwarraung der PriSchluft in der Mantelkammer 18 
und auf den weitestgehend ohne auBere Energietrager durch- 
zufiihrenden Verfahrensablauf zurUckzufUhren ist. Der Zyklon 

11 reinigt das Brenngas \ron groben Aschenteilen. Zur Er- 
zeugung des Brenngases,das bei der MUllvergasung entsteht 
und dann weitgehendst zur Erzeugung von kinetischer Energie 
verwendet werden soli, benotigt man das Geblase 19 zur 

Luf tzufuhr CUr den Vergasungsreaktor 9 vmd fur den Brenner 
5 (Pig. 2) nur zum ersten Anhelzen der Vorrichtung. Sobald 
der Schwelvorgang im Drehrohr 2 und das Glut-Reaktioxisbett 

12 im vergasungsreaktor 9 bei 1000 - 1200 durchgehend 
errelcht sind,kametovom Brenngas versorgter Gasraotor- 
(nicht gezeiohnet) in Betrieb genomraen werden. Die Hilfs- 
geblase konnen abgeschaltet werden, da der Motor das Gas 
ansaugt. Die heiBen Auspuffgase des Gasmotors oder einer 
Gas turbine werden dann in einen auBeren Mantel 2, der tnit 
kleinem Zwischenraum 21 um die Drehrohre 2 gelegt ist, 

in Pfeilrichtung H eingeblasen (vgl. Pig. 2). Diese Aus- 
puffgase (500 - 750 ^C) erhitzen von auBen die Drehrohre 
2 und treten etwas abgekiihlt durch die Offtiungen in Pfeil- 
richtung E ins Preie, 

Der MUll, der in den Drehrohren 2 ist, wird durch deren 
Rotation kontinuierllch durch Mitnehmerbleche 22 umgeschlch- 
tet und dabei in kurzer Zelt durchge;>rarmt . Sobald die Ver- 
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schwelung eintritt^ entsteht im Inneren der Drehrohre 
2 ein tlberdruck,und das Schwelgas gelangt Uber eine 
gleitend dlchtende Muffe 23 in das Rohr 7- Mit Hilfe 
von Ventllklappen 24 kann die Warmezufuhr von den 
Auspuffgasen des Gasraotors so ge-steuert warden, dafi die 
Schwelgase nur in der Menge erzeugt werden, die der 
Gasmotor beim gewUnschten Belastungszustand erfordert. 

Damlt vom Heizwert des MUlls so wenig wie raSglich 
verier engeht, also nach der Vergasung im Brenngas maglichst 
viel Heizwert enthalten ist, sollten die Drehrohre 2, die 
Auspuffleitung 24, die Muffe 23, die Leitung 7, der Zyklon 
8 und der Vergasungsreaktor 9 nach auSen gegen warraever- 
luste bestens wSrineisoliert sein. 

Von verfahrenstechnisch besonderem Vorteil ist es, 
wenn im Vergasungsreaktor 9 unterhalb des Rostes 15 fiir 
das Reaktionsbett 12 ein Wasserbad vorgesehen ist, well 
dadurch ein automatisches Abloschen der Asche errelcht 
wird. Zur Sicherung eiixes kontinuierlichen Verfahrens- 
ablaufes kann anstatt des Rostes 15 auch ein Gleitkegel 
eingesetzt werden, an dessen geneigten wanden die Asche 
in das Wasserbad gleitet. 
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Anspriiche 


1. Verfahren zura Herstellen von Brenngas aus Abfall- 
stoffen, wie Haus- und Indus triemUll, Altreifen, Kunststoff- 
abfallen od. dgl. dadurch gekennzeich-. 
net, daB die Abfallstoffe bei elner Temperatur von ca. 
300 - 600 °C, vorzugsweise 400 - 500 °C, unter Luftab- 
schlufl verschwelt sowle die erhaltenen Schwelgase konfci- 
nuierlich durch ein aus dera anfallenden Schwelkoks und 
zugeleiteter vorgewarrater Prlschluffc geblldetes glut- 
heiSes Reaktionsbett gezogen und In diesem zu hoch- 

energetlschem Brenngas umgewandelt warden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadvirch gekennzeichnet, 
daB der anfallende Schwelkoks von den nichtbrennbaren 
Abfallstoffen getrennt dem Reaktionsbett zugefUhrt wird. 

3- Verfahren nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnot, 
daS das Brenngas nach DurchstrSmen des Reaktionsbettes 
in elnem Wasser- oder Olbad gewaschen wird. 

4. Verfahren nach einem der vorhergehenden AnsprUche, 
dadurch gekennzeichnet, daI3 dera aus Holzkohle ;ind Schwel- 
koks gebildeten Reaktionsbett bei Kohlenstof fmangel ein 
Brennstoff zugefUhrt wird, um die notwendige reduzierende 
Gluthltze zu unterhalten. 

5. Verfahren nach .inspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Gluthltze auf 1000-1200 °C gebracbt wird. 
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6. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprilchej 
gekennzeichnet durch Zwangsfiihren der Schwelgase durch 
das Reaktionsbett. 

7. Verfahren nach einemder vorhergehenden Ansprtiche, 
gekennzeichnet durch Zwangsfiihren der Brenngase durch 
das Reaktionsbett. 

8. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daS das Reaktionsbett raittels 
katalytischer Einwirkung regenerativ die Schwelgase 

in das Brenngas umviandelt. 

9* Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die noch brennbaren oder 
nicht verschwelten Abfallstoffe nach dem SchwelprozeB 
einem Vergasxmgsreaktor zugefUhrt werden, und daB die 
nichtbrennbaren Abfallstoffe von den brennbaren getrennt 
und zusammen mit der angefallenen Asche abgeflihrt werden. 

10. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dafi das Verschwelen der Abfall- 
stoffe und das Umwandeln der Schwel- und Rauchgase im 
heiBen Reaktionsbett in Brenngas in zwei raumlich ge- 
trennten Verfahrensstufen dixrchgefUhrt werden. 

11. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Schwelgase von auBen erhitzt werden. 

12. Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Erhitzen der Schwelgase durch die noch vorhandene 
Uber tempera tur der Auspuffgase e±ne Brennkraftmaschine wie 
eines Gasmotors erfolgt. 
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15. Verfahren nach einem der vorhergehenden AnsprUche, 
dadurch gekennzeichnet, dafi die Abfallstoffe vor dein 
Schwelen vorgetrooknet werden. 

14 . Vorrichtung zur Diirchf Uhrung des Verf ahrens nach 
elnem der vorhergehenden AnsprUche, gekennzeichnet 
durch einen fremdbeheizten Schwelreaktor mlt elnem 
abgedichteten Eintrag-FSrderer (1), elnem Austrag fUr 
Feststoffe und einem Abzug (7) fUr Schwel- und Rauch- 
gase; eine Elnrlchtung (10) zum Trennen des Schwelkokses 
von den nlchtreaktlonsfahigen Pests toff en;, elnen mit 
Schwelkoks laufend beschlckten Vergasimgsreaktor (9) 
zu2^usbildung eines Reaktionsbetts (12), in den seitlich 
Leitungen (l4a) zur Zufuhr von vorgewgrmter Prischluft 
mtinden, der .femer mindestens einen Einzugstutzen (7) 
fUr die Schwel- und Rauchgase axis dem Schwelreaktor an 
der den Schwelkokseintrag (11) enthaltenden Seite des 
Reaktionsbettes (12) sowie Abzugstutzen (20) fOr das 
Brenngas an der unteren Seite des Reaktionsbettes (12) 
hat; und durch einen PSrderer (16) unterhalb des Rostes 
(15) zum Abziehen der im Reaktionsbett (12) gebildeten 
Asche. 

15. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, 
dafi der Schwelreaktor ein Drehrohr (2) , eine Trommel, ein 
Sohacht Oder ein Haubenrost ist. 

16. vorrichtung nach Anspruch 14 oder 15, gekennzeichnet 
durch eine Ringleitung (l4) einschlieBlich Einzugstutzen 
(17) zum seitlichen Einleiten der vorgewSrmten Prischluft. 
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17* Vorrichtung nach einera der AnsprUche l4 - l6, 
dadurch gekennzelchnet, dafl der FSrderer zum Abziehen 
der Asdhe ein SchneckenfSrderer (l6) ist. 

18. Vorricht\ing nach einem der Anspruche l4 - 17j 
dadurch gekermzeichnet, da6 der Vergasungsreaktor (9) 
von einera das Brenngas aufnehmenden Mantelraura (l8) 
umgeben ist* 

19. VorrichtTing nach einem der Anspruche 14 - I8, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Schwelreaktor (2) ummantelt 
ist, urn ihn von auBen d\irch HeiBgase zu beheizen. 

20. Vorrichtung nach einem der AnsprUche 14 - I9, 
dadurch gekennzeichnet, daB dem Vergasungsreaktor (9) 
mehrere Schwelreaktor en vorgeschaltet sind, die derart 
steuerbar slnd, daB Brenngas rait ungefahr konstantem 
Heizwert uber ISngere Zeit hergestellt wird. 

21. Vorrichtung nach einera der AnsprUche l4 - 20, 
gekennzeichnet durch eine Warmekraf tmaschine, die an den 
Schwelreaktor (2) zur Zufuhr ihrer Auspuffgase angeschlossen 
ist, um das Schwelen einzuleiten und mlttels Klappen (24) 

in den Zuleitungen zu steuern. 

22. Vorrichtung nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, 
daB die warmekraftmaschine ein Gasmotor ist. 

23. Vorrichtung nach einem der Anspruche 14 - 22, 
dadurch gekennzeichnet, daB die v/esentlichen Bauteile 
der Vorrichtung warmeisoliert sind. 
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24, Vorrlohtxmg nach einem der AnsprUche 14 - 25, 
dadurch gekennzeichnet, dafi der Schwelreaktor ein 
Drehrohr (2) ist, dessen Winkelgeschwindigkeit von 
Stillstand bis Maximum einstellbar ist, um in Verbindung 
mit der Warmezufuhr von auBen die Schwelgeschv/indigkeit 
einzustellen. 
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